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 هاآن اندازيراه كردن اتومات و كوثر رساني هوا واحد توربو كمپرسورهاي كنترل مدار سازيبهينه عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14030603001 شماره طرح:

 كوثر  بخش / واحد :

 

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 امير عچرش

 تكنيسين ارشد ابزار دقيق بخش كوثر 

 رضا يثربي –الله باراني متحر – يپدرام ظهراب – منصور صفايي  همكاران طرح:

   طرح:چكيده 
 مطمئن عملکرد دارای و گردیدند کوثر هوارسانی واحد در اسکرو کمپرسورهای جایگزین پیش سال 15 حدود توربو کمپرسورهای

 راه کمپرسورها این عیب تنها. باشند می اسکرو کمپرسورهای به نسبت کمتری بسیار نگهداری و تعمیرات و آلودگی همچنین و تر
 دستگاه یک ابتدا بایستی امر این جهت که بوده دیگر دلایل به آنها دان شات یا خوردن تریپ یا برق قطع زمان در آنها مجدد اندازی

 کرده تأمین را توربو کمپرسورهای نیوماتیک کنترلی تجهیزات اندازی راه برای لازم هوای تا شده روشن( اسکرو) انداز راه کمپرسور
 هزینه طرفی از و بوده زیادی ساعت-نفر صرف مستلزم فرایند این. گردند مدار وارد و گرفته قرار بار تحت بتوانند کمپرسورها این تا

 انداز راه کمپرسور خود نمودن استارت گاهاً و بوده آور سرسام بسیار باشد می اسکرو نوع از که انداز راه کمپرسور نگهداری و تعمیر
 بهینه طرح یک کارخانه در موجود امکانات از استفاده با زیاد، بررسیهای و تحقیق از پس. داشت همراه به را دیگری معضلات نیز

 انداز راه کمپرسور نمودن روشن به نیاز بدون آن از استفاده با که گردید پیاده و طراحی توربو کمپرسورهای کنترل سیستم در سازی
 فرایند این که است ذکر به لازم. گیرد می قرار سرویس در و رفته بار زیر کمپرسور این توربو، کمپرسور خود خروجی هوای توسط و

 .گیرد می قرار مدار در توربو کمپرسور ممکن، زمان کوتاهترین در و نداشته اپراتور دخالت به نیازی هیچ و بوده اتومات کاملاً
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 هوا فشار تحت مخازن رطوبت شده بنديزمان تخليه عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020807001 شماره طرح:

   كوثر بخش / واحد :

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 گوهري ابيرپدرام ظه

 كارشناس آبرساني بخش كوثر 

 سيد محمد سليمي –پويان آقاجري  –خيرالله يرموز  – منصور صفايي  –پور مهرزاد صالح همكاران طرح:

   چكيده  طرح:
 بودن باز جهت به گیر رطوبت مخازن موثر کارایی عدمو  مخازن تخلیه شیر مداوم گرفتگیو  مخازن رطوبت تخلیه بودن دستی

 یکپارچه کشی لوله سیستم یک نصب و طراحیباعث ایجاد روش جدید شد. در راه حل پیشنهادي،  دستی تخلیه شیر یکسره
 تخلیه شیر یک نصبو   اصلی هدر به مخازن تمام آب خروجی مسیر اتصالو  کمپرسورخانه فشرده هواي مخازن آب تخلیه جهت
 از رطوبت تخلیه فرایند شدن اتوماتصورت گرفت. این روش جدید باعث  شده بندي زمان فرمان با اصلی هدر انتهاي در برقی

 افزایش،  سیستم اطمینان قابلیت چشمگیر افزایش و فرایند در انسانی نیروي دخالت حذف، کمپرسورخانه فشرده هواي مخازن
 شده است. فشرده هواي اتلاف کاهشو  هوارسانی سیستم در گیري رطوبت فرایند ملاحظه قابل
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 10 - 8 استند ورودي گايد هايروله زاويه تبديل عنوان طرح:

 مكانيك پژوهشي كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020810004 شماره طرح:

   كوثر بخش / واحد :

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 زادهعمار حسامي

  تكنيسين ارشد مكانيك

 يئايمان دارا –ناصر منصوري  –نيا هادي خلفي – بهمن بهرامي  همكاران طرح:

   چكيده  طرح:
 و نداشت خوانيهم هاروله بقيه با كه داشت را خود مخصوص يروله غلتك هر و داشتند غلتك دو 10 و 9 استندهاي ابتدا در

 در و داشت را خودش مخصوص شيار روله هر كه داشت روله تا دو 10 استند مثلاً. بود خاص غلتك شيار خود مخصوص فقط
 خط در وقفه و خرابي باعث كار اين و ميشد بسته اشتباه هاروله پرسنل سهوي اشتباه با گاهاً .نداشت استفاده قابليت ديگري استند
 استندهاي در .بود زمانبر كه شود تعمير گايد دوباره بايستمي و ميشد توليد وقفه ساعت دو تا يك باعث خرابي هر كه. ميشد توليد

 اشتباهبا اجراي اين روش  .ميشد گايد شدن بسته جابجا موجب بارها مسئله همين كه و شودمي استفاده 980 گايد دو هر 10 و 8
، شودنمي ايجاد دليل اين توليدبه خط وقفه، پرسنل نفرساعت كاهش،هاروله شدن يكي دليل به رسيد صفر به هاروله شدن بسته در

 برخورد عدم دليل به آهن خرابي كاهشو  كار روش شدن ساده دليل به هاروله كاريتراش هزينه كاهش، بيرينگ هزينه كاهش
 صورت گرفته است. روش اين در روله رنت به

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 الاين كننده خرك 



 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپوييمسابقه طرح
                                 1403سال  -ماه بهمن 3ماه لغايت دي 30

 

   

 R20-22هاي براي محصول FLATبه  23-61از تمپلت  13تبديل غلتك استند  عنوان طرح:

 كاليبراسيون كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020822004 شماره طرح:

  كوثر  بخش / واحد :

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 ناصر منصوري

 كارشناس كارگاه پشتيباني بخش كوثر 

 زادهعمار حسامي –اهوازيپور طاهر قاسم – موسي جرفي  –علي عچرش  همكاران طرح:

 چكيده  طرح:  
با توجه به تنوع شكل و ابعاد كاليبراسيون در نورد ميلگرد محصولات مختلف، همواره تلاش طراحان كاليبراسيون بر اين بوده 
است كه تا حد امكان از يكسان سازي براي كاليبرها در محصولات مختلف استفاده گردد. با اين كار امكان به كارگيري از يه 

گردد. در اين طرح بعد از محاسبات مربوطه و بررسي جوانب بهره برداري، از غلتك م ميمجموعه غلتك براي چند استند فراه
Flat  نيز  22و  20محصلات تك شاخ  13استفاده مي گردد، براي استند  16و  14، 12شاخ  2محصولات  13كه براي استند

مورد استفاده قرار گرفت.  Flatبه صورت  ovalاي به ج 14روله گايد ورودي استند  13استفاده گرديد.بعد از تغيير كاليبر استند 
علاوه بر يكسان سازي كاليبر و روله با  Flatبه  ovalاز حالت  14و روله گايد ورودي استند  13بديهي است با تغيير كاليبر استند 

ينكه در تعويض محصولات ديگر ميزان اتلاف ناشي از فرآيند تراشكاري به صورت چشمگيري كاهش يافت. نكته مهم ديگر ا
گردد سايز محصول به جهت يكسان سازي كاليبر نيازي به تعويض مجموعه استند نبوده و تنها با تعويض شيار شرايط نورد فراهم مي

 كه اين امر باعث صرفه جويي بسيار زياد در زمان و كاهش استهلاك تجهيزات و پرسنل خواهد شد.
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 3خرك الاين كننده پينچ رول قيچي  عنوان طرح: 

 بخش بهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: ( نوآوري) غيرفرايندي نوع طرح: 14020810001 شماره طرح: 

  كوثر  بخش / واحد : 

دهنده،  پيشنهاد  

 : مجري و طراح

 شهرام محبي نژاد 

  تكنيسين ارشد مكانيك

 - همكاران طرح: 

    طرح:چكيده 
. دارد  را   كولبد  سمت   به  خطي  سرعت   همان  با  محصول   هدايت  و   QTB  از   آهن   آخر  شاخه  كشيدن  وظيفه   كه   3  قيچي   رول  پينچ 
  مسير   در   شاخه  يك  ماندن   و  افتادن   عقب باعث   و  كنندمي   پيدا   تفندگي  و   شده  لق   آن  هوزينگ  هايبوش   كاركرد   ماه  چند از  پس
  لاين   جوشكاري   و  برشكاري   و   توليد  توقف  به  مجبور  پرسنل  شودكهمي   QTB  از   آهن  افتادن  بيرون  و   آهن  خرابي   باعث  و  شودمي

 . شودمي  خط شدن  خارج اتومات  از  و آهن هايشاخه  جلوافتادن و عقب  باعث دوباره هم آن و دنشومي  رولپينچ  اطراف 
 باشد نمي  اضافه  هايآهن   درآوردن  براي  توليد  خط  توقف  و  برشكاري  تنظيم  و  جوشكاري  به   نيازي  ديگر  مذكور  تجهيز  ساخت  با
 .است  داده جواب  و شده  استفاده 16 و 14 ، 12 ،  10 سايز براي مجموعه  اين و

  هزينه   كاهش  -  انرژي   مصرف   كاهش  -  توليد  توقفات  كاهش   -  شمش  خرابي  كاهش :   سودآوري و صرفه جويي طرح پيشنهادي
 مصرفي الكترود و  جوش هزينه  كاهش - برق هزينه  كاهش  - ساعت نفر
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 تنظيم قابل حالت به ثابت حالت از لوپرها بازوي جك سازيبهينه عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020912001 شماره طرح:

  كوثر  بخش / واحد :

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 فرشيد بهرامي

  كارگاه جوش و مونتاژ بخش كوثرسرپرست 

 رضا دشت بزرگي همكاران طرح:

   چكيده  طرح:
 و باز از ابتدا در لوپ روله به ميلگرد نكردن برخورد از جلوگيري جهتو  لوپرها در موجود لوپ روله ارتفاعي تنظيمات جهت

 .گرديدمي بازو جك شافت به رسيدن آسيب باعث كار اين شدكهمي استفاده بازو جك مهره كردن بسته
 صفحه جوشكاري و بيس از نيمي برشكاري با كه بود شده پيشنهاد روش بهترين تنظيم قابل حالت به بازو ثابت بيس كردن بهينه
 هم به پيچ عدد چهار توسط صفحه دو اين كه دارد اتصال جك به گوشواره دو با كه ديگر صفحه و شده برشكاري بيس به ثابت

 .شد خواهد پذيرامكان صفحه دو بين در شيم كردن زياد و كم با ارتفاعي تنظيمات براي روش اين با كه شودمي متصل
 باشد.قيمت بسيار بالايي دارد و سرعت در تنظيم ارتفاع جك مي كه جك شافت نشدن مزاياي طرح شامل كم هزينه بودن، خراب

شود و غلتك مي شيار با جهت يك در گرفتن قرار و باكس در خروجي لوله نوك شدن كج از طرح مذكور باعث جلوگيري
 شود.لوله مي داخل يماده بودن راستا يك در لوله و همچنين نوك با ماده برخورد از باعث جلوگيري
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 18هاي خروجي استند درست كردن يك عدد فيكسچر جهت لوله عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020809003 شماره طرح:

  كوثر  بخش / واحد :

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 زادهحساميعمار 

 تكنيسين ارشد كارگاه پشتيباني بخش كوثر 

 - همكاران طرح:

   چكيده  طرح:

 .باشدمي باكس با لوله راستا يك در قراردادن و آن باكس در 18 استند خروجي هايلوله كردن مونتاژ براي
 در ميلگرد خرابي از جلوگيري باعث و باشد مي راستا يك در غلتك شيار با خروجي لوله نوك روش اين ايجاد با

 شود.مي 18 استند خروجي
شود غلتك  مي شيار با جهت يك در گرفتن قرار و باكس در خروجي لوله نوك شدن كج از اين روش باعث  جلوگيري

 شود.ميلوله  داخل يماده بودن راستا يك در لوله شده و ياعث نوك با ماده برخورد از و همچنين باعث  جلوگيري
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